
Überhitzung und Lufteinschlüsse in Solaranlagen 
können zu Störungen führen, die durch Fachpersonal 
beseitigt werden müssen. Um diesen Problemen 
entgegen zu wirken, setzten wir Drain Back Systeme 
mit patentiertem Funktionsprinzip ein.

Moderne und leistungsstarke Solaranlagen erreichen 
sehr hohe Temperaturen. Dabei können in herkömm-
lichen Anlagen folgende Probleme auftreten:
• überhitztes Glykol
• hohe Drücke, Dampfschläge
• verschmutzte Rückschlagklappen und Pumpen
• Lufteinschlüsse
• Korrosion durch saures Wärmeträgermedium

Lufteinschlüsse
Durch permanente Abbauprozesse im geschlos-
senen Solarkreislauf, bilden sich über die gesamte 
Lebensdauer der Anlage frei werdende Gase. Diese 
Gase können zu Störungen führen, die aufwendig 
durch Fachpersonal behoben werden müssen. 

Überhitzung
Überhitzung in der Solaranlage führt schnell zu ho-
hen Temperaturen im System. Eine Vorzeitige 
Alterung des Glykols ist die Folge. Außerdem fi ndet 
eine ph-Wert Änderung des Wärmeträgermediums 
statt, die zu Korrosion an Anlagenkomponenten 
führen kann.
Durch Überhitzung entstehen außerdem hohe 
Drücke in der Solaranlage. Dadurch werden Anlagen-
komponenten zusätzlich belastet. 

Die Drain Back Systeme von Sonne Heizt lösen diese 
Probleme und schützen Solaranlage dauerhaft vor 
Lufteinschlüssen und Überhitzung. Zusätzlich werden 
die Wartungskosten verringert und  ein sicherer und 
schonender Betrieb der Anlage gewährleistet.

Anlagenschutz
Sicher und störungsfrei

Drain Master und Drain Box funktionieren nach dem 
Schwerkraftprinzip. Das Wärmeträgermedium fl ießt 
bei Anlagenstillstand ohne zu verdampfen aus den 
Kollektoren in das Drain Back Gefäß zurück. Alle 
Komponenten werden geschont und ein störungs-
freier Betrieb sichergestellt. 
Drain Back Systeme erlauben es, Kollektorfläche
und Speichergröße weitestgehend frei zu 
kombinieren. Auf das Ausdehnungsgefäß im Solar-
kreislauf wird vollständig verzichtet. Somit können 
vor allem Anschaffungs- und Installationskosten der 
gesamten Solaranlage gesenkt werden. 



Funktionsweise der Drain Back Systeme

Das patentierte Funktionsprinzip der Drain Back 
Systeme ist die innovative Lösung zur Entleerung der 
Solaranlage.
Dabei wird nur das Kollektorfeld und die Leitungen 
oberhalb des Drain Back Systems entleert. Die Drain 

Ruhezustand der Solaranlage
Im Ruhezustand befi ndet sich das gesamte Wärme-
trägermedium im Drain Back System. Die Kollektoren 
sind leer. 

Solaranlage in Betrieb
Bei Sonneneinstrahlung wird das System automa-
tisch in Betrieb gesetzt und der gesamte Solarkreis 
gefüllt. 

Speicher vollständig erwärmt
Ist die Endtemperatur erreicht und der Speicher voll-
ständig aufgeheizt, stellt die Pumpe automatisch ab. 
Das Wärmeträgermedium fl ießt ohne zu verdampfen 
aus den Kollektoren in das Drain Back System zu-
rück. Eine Überhitzung von Speicher und Anlage wird 
somit ausgeschlossen.

Back Systeme sind perfekt auf den Einsatz mit den 
selbstentleerenden Hochleistungsfl achkollektoren 
FKA abgestimmt. Die Steuerung des Drain Back 
Systems erfolgt immer automatisch über die Solarre-
gelung. 

Patentiertes Prinzip



Integrierbar, modular, wartungsfrei

Mit dem modular konzipierten Drain Master können 
innovative Entleerungssysteme realisiert werden. Der 
Drain Master entleert dabei lediglich das Kollektor-
feld. Durch seine Position direkt am Kollektor können 
handelsübliche Pumpen eingesetzt werden. Die 
Leitung zum Speicher kann beliebig geführt werden. 

Der Drain Master lässt sich mit den selbstentleeren-
den Hochleistungs fl achkollektoren FKA V/H 
kombinieren und modular erweitern. 
Die Steuerung erfolgt automatisch über die Regelung 
der Solaranlage.
Der Kern des Drain Master ist aus Edelstahl gefertigt. 
Die besondere Form des Drain Master garantiert die 
Montagefreundlichkeit direkt am Kollektor. Außerdem 
passt sich die leichte und korrosionsbeständige Hülle 
aus Aluminium, optisch perfekt an die Kollektoren an.  
Der Drain Master ist für die Aufdach-, Indach-, Kon-
solenmontage geeignet.

Drain Master

Modell Drain Master DM 240 vertikal DM 240 horizontal  

Länge 1.100 mm 2.000 mm

Kollektorfeldgröße bis ca. 3 m² bis ca. 7 m²

Technische Daten

1 Sonnenkollektor
2 Drain Master
3 Solarspeicher



Wie der Drain Master ist auch die Drain Box optimal 
auf die Kombination mit  den selbstentleerenden 
Hochleistungs fl achkollektoren FKA abgestimmt. 
Die Drain Box ermöglicht die Entleerung von Kollek-
torfl ächen bis 50 m² in ein zentrales Gefäß. 
In vertikaler und horizontaler Bauform verfügbar, 
lässt sich die Drain Box auf dem Boden oder an der 
Wand montieren.

Die Steuerung erfolgt automatisch über die Regelung 
der Solaranlage. 
Für größere Anlagen über 50 m² Kollektorfl äche lässt 
sich die Drain Box in der Größe individuell anpassen. 
Rufen Sie uns an, unsere Spezialisten sind gern für 
Sie da.

Drain Box
Integrierbar, zentral, wartungsfrei

Mit dem Sammelgefäß Drain Box lassen sich 
innovative Entleerungssysteme realisieren. Ganze 
Kollektorfelder können mit der Drain Box in ein zen-
trales Gefäß entleert werden. Durch seine Position 
direkt unterhalb des  Kollektorfeldes ist der Einsatz 
handelsüblicher Pumpen möglich. Die Leitung zum 
Speicher kann beliebig geführt werden. 

Modell Drain Box Drain Box vertikal  Drain Box horizontal 

Länge ca. 55 cm  ca. 55 cm

Kollektorfeldgröße bis 50 m²  bis 50 m²

Dämmung 50 mm  50 mm

1 Sonnenkollektor
2 Drain Box
3 Solarspeicher

Technische Daten
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